
TEC-380实现西门子 PLC与和利时伺服电机通信
一、和利时伺服和电机技术参数：

伺服型号：DX50D-S2-040-E 电压 :单相 220V
功率：400W 通讯接口：EtherCAT总线型

电机型号：DXM-H060A-04030-2B2-A1 功率：0.4KW
扭矩：1.27N*M 最高转速 3000 rpm

二、伺服硬件接线示意图：

准备工作：220V电源（带急停开关），24V DC电源，万用表、网线若干



三、西门子 1500 PLC通过 TEC-380与和利时伺服 DX50D进行 EtherCAT通

讯调试(pp模式位置控制）

1.使用 TEC-380 连接和利时伺服，将网关 ECAT 口与伺服的 ECAT 接口的 IN 口连接。

PROFINET口与西门子 PLC 处在一个局域网下



2. 通过配置软件 ECATStart软件对 TEC-380进行配置

1）和利时伺服 ESI文件导入

导入成功后将伺服图标拖入总线中即可以进行配置

2）通过 ECATStart映射参数实现对伺服 PP控制

概述：pp 控制模式下，电机依照目标位置、目标速度、目标加减速度运动至指定的位置。

操作流程：

设置 Mode of operation(6060h)为 pp 模式



设置 Target position(607Ah)为目标位置

设置 Profile velocity(6081h)
设置 Profile acceleration(6083h)及 Profile deceleration(6084h) (可选或者放置在初始化项）

设置 Controlword(6040h)以启动电机

查询 Position actual value(6064h)获取电机实际位置

查询 Statusword(6041h)获取当前运行状态

3）ECATStart配置软件 PP模式所需映射参数

选择控制相对位置可映射对象

选择读取相对位置可映射对象



选 择 初 始 化 项 Mode of operation(6060h) 、 Profile acceleration(6083h) 及 Profile
deceleration(6084h)

对网关 PROFINET端的 IP 地址、设备名称、设置周期时间、PROFINET端数据显示等参数

进行设置



点击 TEC-380，在从站列表中将左侧设备移至右侧即完成网关映射



按照上述配置完成后即可对网关进行下载，下载完成后网关会自动重启

4）在西门子 PLC组态软件中对映射地址进行赋值实现电机按照预定位置值进行运动

读写参数映射关系对照



对伺服赋值使电机按照预定位置转动，如下运行到达指定位置后设定值与实际位置值一致

注：改变位置值需要将控制字首字节从 1f-0f-1f才能生效。

在和利时伺服的调试软件中可以看到西门子 PLC 写过来的位置值以及当前伺服 LED 屏显

示 81run的状态即正常。




